《机械制造基础》模拟题二

1.  车削时，主轴转速升高后，                也随之增加。                （AB） 

A  切削速度      B  进给速度    C  进给量   D  切削深度 

2.  切削加工时，须有两个进给运动的有               。                    （B、D） 

A  刨斜面        B  磨外圆     C  铣直齿    D  滚齿 

3. 切削运动中，具有间歇运动特点的机床有                 。               （B、F） 

A  车床        B  插床     C  磨床    D  镗削    E  拉床    F  刨床 

4. 切削运动中，具有往复运动特点的机床有                 。               （C、F） 

A  车床        B  插床     C  磨床    D  镗削    E  拉床    F  刨床 

5. 车刀刀尖安装高于工件回转轴线，车外圆时，                       。    （C、D） A  工作前角变小      B  工作前角不变     C  工作前角变大    D  工作后角变小     

E  工作后角不变        F  工作后角变大 

6. 切削区切削温度的高度主要取决于                               。      （A、C） 

A  切削热产生的多少     B 切屑的种类     C 散热条件    D  切屑的形状。

7.切削用量中，对刀具耐用度的影响程度由低到高的顺序是            。       （CBA） 

A 切削速度     B 进给量    C 背吃刀量。   

8. 改善材料的切削加工性的方法有：                    。                   （ABE） 

A 退火    B正火      C  淬火   D改变零件结构  E 使用性能优良的切削液 

9. 适用于加工金属工件微小孔径的特种加工方法有         。                 （ADE） 

A 电子束加工    B电解加工    C 超声波加工   D激光加工   E 电火花加工 

10. 快走丝电火花线切割加工中，电极丝作               的运动。               （AD） 

A 往复的    B 连续的    C 间歇的    D 高速移动     E 低速移动    F 高速回转 

11. 数控机床常用于             场合。                                 （ADF） 

A 多品种小批量；  B 大批量；   C 形状简单零件    D 形状复杂零件 

E 刚性生产系统；  F 柔性制造系统 

12. 数控机床按其运动轨迹控制方式不同可分为       。                   （BCE） 

A开环控制；  B直线控制；  C点位控制  D 闭环控制   E连续轮廓控制；  F半闭环 

13. 数控机床按其伺服控制方式不同可分为       。                   （ADF） 

A开环控制；  B直线控制；  C点位控制  D 闭环控制  E连续轮廓控制； F半闭环 

14. 常用点位控制的数控机床有        。                                   （BD） 

A 车床    B 钻床     C 铣床    D 冲床     E 刨床。 

15. 为了提高车削的生产效率常采用           。                         （AD） 

A 高速切削   B 连续切削      C 精细车削     D 强力切削 

16. 车削外圆时，若车刀安装过高，则刀具角度的变化是            。    （BD） 

A  工作前角变小   B  工作前角变大    C  工作后角变大   D  工作后角变小  

17. 磨削能够加工硬度高的材料是因为                。                   （AC） 

A 磨粒硬度高   B 砂轮硬度高      C砂轮具有自锐性     D 砂轮组织紧密 

18. 扩孔加工精度比钻孔精度高的原因是：               。               （BCF） 

A切削速度高      B刀具刚性好      C 刀齿多       D 进给量小    

E有校正刀齿      F背吃刀量小 

19. 纠正钻偏的措施是采用            。                                （BC） 

A 磨孔      B扩孔      C 镗孔      D 拉孔       E    铰孔 

20. 铸铁箱体上Φ160H6孔应采用的加工方案是              。           （BEH） 

A 钻    B 粗镗     C  扩     D 铰     E半精镗     F 磨    G 拉    H 精镗 

21. 阶梯孔可以用         加工。                                      （BCDF） 

A  立钻    B 插孔    C  立铣     D 镗孔     E拉孔     F 磨孔 

22.花键孔可以采用            加工。                               （BE） 

A   立钻    B 插孔    C  立铣     D 镗孔     E拉孔     F 磨孔 

182. 可用于加工内键槽的机床有         。                            （BC） 

A立铣床   B 插床    C  拉床     D 镗床     E 牛头刨床  F 摇臂钻 

23. 铣削齿轮的特点是一把刀具可以加工          齿轮。            （BG） 

A 不同模数     B 相同模数     C 任意模数    D 任意齿数     E  相同齿数 

F 不同齿数     G 一定齿数段 

24. 淬火后的齿形精加工的方法有         。                      （AEF） 

A珩齿     B 插齿     C 滚齿    D剃齿     E  磨齿    F研齿     G铣齿 

25. 工艺基准指的是              。                    （ADE） 

A 定位基准    B粗基准     C设计基准    D 测量基准    E  安装基准    F 精基准 

26. 在制造业中，生产类型可以分为：             。                   （BDE） 

A 大批生产    B 单件生产    C 小批生产    D 成批生产    E 大量生产 

27. 淬火应放在       加工之后，        加工之前。                （B  C） 

A 粗加工   B半精加工      C 精加工     D 光整加工 

